






头刀紧锁的匀均要时丝螺紧锁⑤

。换更上马要前之形变、耗损显明丝螺④

。坏损生发会围周孔头刀，晃摇手扳果如时丝螺紧锁，意注请③

。除去刷属金用，的净干穿枪气用法无②

。物异的处接连头刀和杆刀净干吹枪气用，头刀的损磨用使经已下取请①

伤损部肩致导动跳的头钻于由能可，头钻出拔中孔从时转旋速高在果如
处mm1底孔导离到入插。部

肩头钻伤损能可动跳周外头钻，孔异入插度速削切的定设以果如

处mm1底孔导离到入插

nim/mm0002-0001：度速给进●    nim/r005：速转●nim/mm0002-0001：度速给进●    nim/r005：速转●

出拔中材削被从，速转低降，后工加④内孔导引入插头刀+杆刀钻齿剑上以及径倍8将下速转低在②

倍5.1-1的径孔为H度深孔导引，头刀号
型同相上以及径倍8与用使头刀钻齿剑D3或D5.1用工加孔导引●

给进削切始开，速转定设到升提速转把③孔导引工加钻齿剑的D3或D5.1用使①





















































导向钻伸出刀片的距离L










